6301 6524 — 02/2001 PL Dla firmy instalacyjnej

Instrukcja montazu
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1 Zakres dostawy

® Przed rozpoczeciem prac montazowych nalezy
sprawdzi¢, czy dostarczone zostaty wszystkie
wymienione ponizej elementy.

Dostarczane elementy (rys. 1)
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Rys. 1 Zestaw przytaczeniowy rury podwojnej Twin Tube DN 20
Poz.1:  Przejsciowka Rp1 x R1 (mosigzna) 2 X Poz.6:  Nakretka ztaczkowa Rp1 8 x
Poz.2: Zigczka redukcyjna R% x R1 2x Poz.7: Zlaczka redukcyjna R% x R1 3 x
(mosiezna) (mosiezna)
Poz. 3: Zigczka prosta z pierscieniem 4 x Poz.8: Uszczelka 8 x
zaciskowym R1 x 22 mm
Poz.9: Pierscien zacisko 8 x
Poz. 4:  Zigczka redukcyjna 22 mm x 18 mm 4 erscien zaciskowy
Poz.5: Zigczka dwustronna R1 (mosiezna) 1 x
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Montaz

Przy pomocy zestawu przytgczeniowego mozna
potaczy¢ poszczegolne elementy instalacji solarne;.

0
0

WSKAZOWKA PRAKTYCZNA

Podczas montazu i eksploatacji instalac;ji
nalezy przestrzegac przepiséw i norm
krajowych!

WSKAZOWKA PRAKTYCZNA

Zestaw przytaczeniowy rury podwajnej
Twin Tube jest uzupetnieniem zestawu
montazowego kolektorow stonecznych.
Wszystkie istotne wskazowki
bezpieczenstwa dotyczgce montazu rury
podwadjnej Twin Tube znajdujg sie

w instrukcji montazu kolektorow
stonecznych.

WSKAZOWKA PRAKTYCZNA

Waz falisty ze stali szlachetnej nalezy
przycia¢ na potrzebng dtugosc.

Sposoéb wykonania szczelnego potaczenia
weza falistego ze stali szlachetnej zostat
opisany w instrukcji montazu "Rury
podwajnej Twin Tube DN 20"

Zastrzega sig mozliwo$¢ wprowadzenia zmian w zwigzku z ulepszeniami technicznymi!
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2.1 Montaz rury podwodjnej Twin Tube DN 20 w przypadku kolektoréw z przytagczami

gwintowanymi

Na kazdym koncu przewoddw zasilania i powrotu (waz
falisty ze stali szlachetnej) pola kolektoréw znajduje sie
po jednej ztaczce z pierscieniem zaciskowym

R3 x 18 mm. Aby zamontowac rure podwdjng Twin

Tube 20, nalezy najpierw usuna¢ pierscienie zaciskowe.

® Usuna¢ dwa pierscienie zaciskowe znajdujgce sie na
przytgczach zasilania i powrotu.

WSKAZOWKA PRAKTYCZNA

Podtaczenie zasilania i powrotu nalezy
wykona¢ w ten sam sposob. Montaz
zostanie opisany na przykfadzie przytgcza

zasilania.

USZKODZENIE URZADZENIA
& w wyniku nieszczelnosci potaczen

gwintowych.

UWAGA!
® Podczas montazu nalezy zwrécic
uwage na to, aby prawidtowo
zamontowac uszczelki i pierscienie
zaciskowe.

Montaz weza falistego ze stali szlachetnej na
przytaczu zasilania i powrotu

® Wiozy¢ uszczelki (rys. 2, poz. 2 i 4), tak jak
pokazano na rysunku.

® Wkrecic ztaczke redukcyjng R% x R1 (rys. 2, poz. 3)
do nakretki ztgczkowej przewodu zasilania (rys. 2,
poz. 1).

® Wstepnie zamontowang na wezu falistym (rys. 2,
poz. 7) nakretke ztaczkowa Rp1 (rys. 2, poz. 6)
nakreci¢ na ztaczke redukcyjng R% x R1 (rys. 2,
poz. 3).

Zastrzega sie mozliwo$¢ wprowadzenia zmian w zwigzku z ulepszeniami technicznymi!

Rys.

Poz.

Poz.
Poz.
Poz.
Poz.
Poz.

Poz.

N ahed

Montaz weza falistego ze stali szlachetnej na
zasilaniu

Nakretka ztgczkowa przewodu przytgczeniowego
zasilania

Uszczelka

Ztgczka redukcyjna R% x R1

Uszczelka

Pierscien zaciskowy

Nakretka ztgczkowa Rp1 wstepnie montowana

Waz falisty ze stali szlachetnej
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2.2 Montaz rury podwojnej Twin Tube DN 20 w przypadku kolektoréw z przytagczami

gietkimi

Montaz weza falistego ze stali szlachetnej na
zasilaniu

Do kazdego pola kolektorow przewidziany jest rurowy
zestaw przytaczeniowy. Zawiera on zbiornik powietrza
z odpowietrznikiem, ktéry posiada dwa otwory
gwintowane Rp%.

® \Wkreci¢ ztaczke redukcyjng R% x R1 (rys. 3, poz. 2)
do zbiornika powietrza z odpowietrznikiem (rys. 3,
poz. 1).

® Wiozy¢ uszczelke (rys. 3, poz. 3), tak jak pokazano
na rysunku.

® \Wstepnie zamontowang na wezu falistym (rys. 3,
poz. 6) nakretke ztaczkowg Rp1 (rys. 3, poz. 5)
nakreci¢ na ztgczke redukcyjng R34 x R1 (rys. 3,
poz. 2).

Montaz weza falistego ze stali szlachetnej na
powrocie

® Nakreci¢ ztgczke redukcyjng Rp% x R1 (rys. 4,
poz. 2) na koncowke przewodu gietkiego R% (rys. 4,
poz. 1).

® Wiozy¢ uszczelke (rys. 4, poz. 3) do zamontowanej
wstepnie nakretki ztagczkowej Rp1 (rys. 4, poz. 5).

® \Wstepnie zamontowang na wezu falistym (rys. 4,
poz. 6) nakretke ztaczkowg Rp1 (rys. 4, poz. 5)
nakreci¢ na ztgczke redukcyjng Rp% x R1 (rys. 4,
poz. 2).

Zastrzega sig mozliwo$¢ wprowadzenia zmian w zwigzku z ulepszeniami technicznymi!

Rys. 3 Montaz weza falistego ze stali szlachetnej na
zasilaniu

Poz. 1: Zbiornik powietrza z odpowietrznikiem

Poz. 2: Zigczka redukcyjna R% x R1

Poz. 3: Uszczelka

Poz. 4: Pierscien zaciskowy

Poz. 5: Nakretka ztgczkowa Rp1 wstepnie montowana

Poz. 6: Waz falisty ze stali szlachetnej

>

Rys. 4 Montaz weza falistego ze stali szlachetnej na
powrocie

Poz. 1: Koncéwka weza R%

Poz. 2: Zigczka redukcyjna Rp% x R1

Poz. 3: Uszczelka

Poz. 4: Pierscien zaciskowy

Poz. 5: Nakretka ztgczkowa Rp1 wstepnie montowana

Poz. 6: Waz falisty ze stali szlachetnej
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2.3 Przylaczenie kolektorow do stacji obstugi kompleksowej

Przed przytaczeniem rury podwdjnej Twin Tube DN 20
do stacji obstugi kompleksowej nalezy sprawdzi¢, jakie
fabryczne przytacza ma stacja obstugi kompleksowe;.

Fabryczne przytgcza mogg miec dwie rézne wielkosci:
a) zlaczka z pierscieniem zaciskowym 18 mm
b) ztaczka z pierscieniem zaciskowym 22 mm
WSKAZOWKA PRAKTYCZNA
Do potaczenia wezy falistych ze stacjg
obstugi kompleksowej nalezy uzy¢ rury
z Cu (@ 18 mmlub @ 22 mm, ok. 8-10 cm)
odpowiedniej do podanej srednicy ztgczki

z pierscieniem zaciskowym (stacja obstugi
kompleksowej).

Zastrzega sie mozliwo$¢ wprowadzenia zmian w zwigzku z ulepszeniami technicznymi!

Rys. 5 Ustalenie wielkoSci przytgczy
Poz. 1: Przytgcza stacji obstugi kompleksowej
Poz. 2: Stacja obstugi kompleksowej
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a) ztaczka z pierscieniem zaciskowym 18 mm

® Wiozy¢ uszczelke (rys. 6, poz. 3) do zamontowanej
wstepnie nakretki ztagczkowej Rp1 (rys. 6, poz. 2).

® Skreci¢ zlgczke prosta z pierscieniem zaciskowym /%
R1 x 22 mm (rys. 6, poz. 4 i 6) zzamontowang 4 9
wstepnie nakretkg ztaczkowg Rp1 (rys. 6, poz. 2) (:f
weza falistego ze stali szlachetnej (rys. 6, poz. 1).

® Skontrowa¢ zamontowang wstgpnie nakretke @
ztaczkowa Rp1 (rys. 6, poz. 2) ze ztgczka prostag

z pierscieniem zaciskowym R1 x 22 mm (rys. 6,
poz. 4) przy pomocy odpowiedniego klucza.

B WON =

® Zamieni¢ pierscien zaciskowy 22 mm ztgczki (rys. 6,
poz. 9) na element redukcyjny 22 x 18 mm (rys. 6,
poz. 5).

® Przycigé rury Cu @ 18 mm (rys. 6, poz. 7) na
wiasciwg dtugosé, tak aby mozna byto wsunaé je na
gtebokos¢ 2—-3 cm do ztgczek z pierscieniami
zaciskowymi (rys. 6, poz. 4, 8 i 6). Rys. 6  Przytgczenie rury podwdjnej Twin Tube DN 20 do
ztgczki z pierScieniem zaciskowym 18 mm

= F

® Catkowicie wsung¢ przyciete rury Cu @ 18 mm

(rys. 6, poz. 7) do ztaczek z pierscieniami Poz. 1: Waz falisty ze stali szlachetnej
zaciskowymi az do oporu. Ztaczki redukcyjne Poz. 2: Nakretka ztgczkowa Rp1 wstepnie zamontowana
22 x 18 mm (rys. 6, poz. 5) muszg catkowicie Poz. 3: Uszczelka
obejmowac rury Cu @ 18 mm. L ]
Poz. 4: Zigczka prosta z pierScieniem zaciskowym
® Skreci¢ ztaczki z pierscieniami zaciskowymi. R1 %22 mm

Poz. 5: Zigczka redukcyjna 22 x 18 mm

Poz. 6: Nakretka zigczkowa Rp1 ze ztgczkg prostg
z pierscieniem zaciskowym R1 x 22 mm

Poz.7: Ruraz Cu@ 18 mm
Poz. 8: Przytacze (stacja obstugi kompleksowej)

Poz. 9: PierScien zaciskowy 22 mm
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b) zlagczka z pierscieniem zaciskowym 22 mm

Wtozy¢ uszczelke (rys. 7, poz. 3) do zamontowane;j
wstepnie nakretki ztagczkowej Rp1 (rys. 7, poz. 2).

Skreci¢ ztaczke prosta z pierscieniem zaciskowym
R1 % 22 mm (rys. 7, poz. 4) z zamontowang

wstepnie nakretkg ztaczkowa Rp1 (rys. 7, poz. 2)
weza falistego ze stali szlachetnej (rys. 7, poz. 1).

Skontrowa¢ zamontowang wstepnie nakretke
ztaczkowg Rp1 (rys. 7, poz. 2) ze ztgczka prostg
z pier$cieniem zaciskowym R1 x 22 mm (rys. 7,
poz. 4) przy pomocy odpowiedniego klucza.

Przycig¢ rury Cu @ 22 mm (rys. 7, poz. 5) na
wiasciwg dlugosé, tak aby mozna byto wsuna¢ je na
gtebokos¢ 2—-3 cm do ztaczek z pierscieniami
zaciskowymi (rys. 7, poz. 4).

Catkowicie wsuna¢ przyciete rury Cu @ 22 mm
(rys. 7, poz. 5) do zlgczek z pierscieniami
zaciskowymi az do oporu.

Skreci¢ ztaczki z pierscieniami zaciskowymi.

Zastrzega sie mozliwo$¢ wprowadzenia zmian w zwigzku z ulepszeniami technicznymi!

Rys.

Poz.
Poz.
Poz.

Poz.

Poz.

Poz.

o

Przytaczenie rury podwajnej Twin Tube DN 20 do
ztgczki z pierScieniem zaciskowym 22 mm

Waz falisty ze stali szlachetnej
Nakretka ztaczkowa Rp1 wstepnie zamontowana
Uszczelka

Ztgczka prosta z pierscieniem zaciskowym
R1 x 22 mm

5: Ruraz Cu@22mm

6: Przyiacze (stacja obstugi kompleksowej)
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2.4 Przylaczenie stacji obstugi kompleksowej do podgrzewacza (przytacza R% lub R1)

Montaz rury podwéjnej Twin Tube DN 20 do
podgrzewacza z przytagczami R%

® Nakreci¢ ztgczke redukcyjng Rp% x R1(rys. 8,
poz. 4) na przytacze podgrzewacza R% (rys. 8,
poz. 5), aby potaczy¢ podgrzewacz ze stacjg obstugi
kompleksowej.

® Wiozy¢ uszczelke (rys. 8, poz. 3) do zamontowanej
wstepnie nakretki ztagczkowej Rp1 (rys. 8, poz. 2).

® Nakreci¢ zamontowang wstepnie nakretke
ztaczkowa Rp1 (rys. 8, poz. 2) weza falistego ze stali
szlachetnej na gwintowang kohcéwke R1 ztgczki
redukcyjnej Rp% x R1 (rys. 8, poz. 4).

Montaz rury podwdjnej Twin Tube DN 20 do
podgrzewacza z przytagczami R1

WSKAZOWKA PRAKTYCZNA

Zastosowac przejsciowke Rp1 x R1
(rys. 9, poz. 4) na przytaczu
podgrzewacza R1 (rys. 9, poz. 5), aby
uzyskac lepszg powierzchnie

uszczelnienia, a tym samym lepszg
szczelnosc¢ przytgcza podgrzewacza.

® Nakreci¢ ztgczke redukcyjng Rp1 x R1 (rys. 9,
poz. 4) na przylacze podgrzewacza R1s (rys. 9,
poz. 5), aby potaczy¢ podgrzewacz ze stacjg obstugi
kompleksowej.

® WiozyC uszczelke (rys. 9, poz. 3) do zamontowanej
wstepnie nakretki ztagczkowej Rp1 (rys. 9, poz. 2).

® Nakreci¢ zamontowang wstepnie nakretke
zlgczkowa Rp1 (rys. 9, poz. 2) weza falistego ze stali
szlachetnej na gwintowang kohcéwke Rp1
przejsciowki x R1 (rys. 9, poz. 4).

Zastrzega sig mozliwo$¢ wprowadzenia zmian w zwigzku z ulepszeniami technicznymi!

o8

Rys. 8 Podtgczenie weza falistego ze stali szlachetnej do
podgrzewacza przy pomocyprzytaczy R3%
Poz. 1: Waz falisty ze stali szlachetnej
Poz. 2: Nakretka ztgczkowa Rp1 wstepnie zamontowana
Poz. 3: Uszczelka
Poz. 4: Zigczka redukcyjna Rp% x R1
Poz. 5: Przytagcze podgrzewacza R%
1 2 3 4
/
s / / S
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Rys. 9 Podtaczenie weza falistego ze stali szlachetnej do
podgrzewacza przy pomocy przytaczy R1

Poz. 1: Waz falisty ze stali szlachetnej
Poz. 2: Nakretka zigczkowa Rp1 wstepnie zamontowana
Poz. 3: Uszczelka
Poz. 4: Przejsciowka Rp1 x R1
Poz. 5: Przytgcze podgrzewacza R1

Serwis czesci zamiennych ¢ Buderus Technika Grzewcza « ul. Krucza 6, 62-080 Tarnowo Podgérne

10 Instrukcja montazu * Zestaw przytaczeniowy rury podwaojnej Twin Tube DN 20 « Wydanie 02/2001




2.5 Przedluzenie weza falistego rury podwdjnej Twin Tube DN 20

W razie potrzeby mozna przedtuzy¢ waz falisty przy
pomocy ztaczki dwustronnej R1 (rys. 10, poz. 4).

® \Wiozy¢ uszczelki (rys. 10, poz. 3 i 5) do
zamontowanych wstepnie nakretek ztgczkowych
Rp1 (rys. 10, poz. 2i 6).

® Nakreci¢ nakretki ztaczkowe Rp1 (rys. 10, poz. 2 i 6)
wstepnie zamontowane na kohcach wezy falistych
(rys. 10, poz. 1 i 7) na gwintowane koncowki R1
ztaczki dwustronnej R1 (rys. 10, poz. 4).

Rys. 10 Pzedtuzenie weza falistego ze stali szlachetnej

Poz. 1: Waz falisty ze stali szlachetnej
Poz. 2: Nakretka ztgczkowa Rp1 wstepnie zamontowana
Poz. 3: Uszczelka
Poz. 4: Zigczka podwdjna R1
Poz. 5: Uszczelka
Poz. 6: Nakretka ztgczkowa Rp1 wstepnie zamontowana
Poz. 7: Waz falisty ze stali szlachetnej
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